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I. Formy organizacji produkcji a poszczegélne gatezie
widkiennictwa odziezowego

Zagadnienie to omawiam na marginesie ukonczonej wiasnie syntezy podrecz-
nikowej historii europejskiego widkiennictwa odziezowego. We widkiennictwie
odziezowym wyréznitam dziewie¢ gatezi produkcyjnych: ptociennictwo, sukienni-
ctwo wraz z produkcjg innych tkanin wetnianych, wyréb tkanin jedwabnych, wy-
réb tkanin bawetnianych i pétbawetnianych, pasamonictwo, koronkarstwo, hafciar-
stwo, dziewiarstwo i filcownictwo. Dolng granice chronologiczng wyznacza wdro-
zenie licznych usprawnien technicznych w XIIl1 w.: kotowrotka recznego, krosna
poziomego, filatorium do jedwabiu, krosna z podcigganymi licami, folusza sukien-
niczego poruszanego sila wody, smyka greplarskiego czy wyrobu dzianin na pie-
ciu drutach. Omawiany okres koniczy angielska rewolucja przemystowa z wyna-
lezieniem podstawowych maszyn wiokienniczych. Pod wzgledem organizacji pro-
dukcji jest to jednolity okres pracy recznej.

Przejécie do zmechanizowanej produkcji fabrycznej zaznaczyto sie pod koniec
XVII w. tylko w nielicznych gateziach widkiennictwa. Geograficzny zakres moich
rozwazan okres$la stopien rozwoju widkiennictwa w poszczeg6lnych czesciach Eu-
ropy. W wielu branzach przodowaty kraje Europy zachodniej i potudniowo-za-
chodniej, jednak np. hafciarstwo odziezowe byto najbardziej rozpowszechnione
w krajach batkanskich.

Jako podstawe systematyzacji przyjetam podzialy organizacyjne ustalone przez
Karola Marksa i nastepnie szeroko interpretowane w badaniach szczeg6towych
roznych europejskich szkoét historycznych. Kazdy z kierunkéw historiografii eu-
ropejskiej ma w swym dorobku analizy organizacji produkcji sukna i innych tka-
nin wetnianychl Ostatnie dziesieciolecia przyniosty bogaty dorobek trzech konfe-
rencji w Prato zorganizowanych przez F. Melisal Modny kierunek badan kwanty-
tatywnych zaowocowat m.in. monografig o rozmiarach produkcji francuskiego su-
kiennictwa XVII i XVIII w.J3 Angielscy historycy widkiennictwa wniesli wiele

| W. Kula, Problemy i metody historii gospodarczej, Warszawa 1963, s. 11—23.

! La lana come materia prima. | fenomeni della sua produzione e circolazione nei
secoli XIII—XVII, Firenze 1974, Produzione, commercio e consumo dei panni di lana
(nei secoli XII—XVIII), Firenze 1976; Produttivita e tecnologie nei secoli XII—XVIII, Fi-
renze 1981

3 T. J. Markovitch, Histoire des industries frangaises. Les industries lainiéeres de Colbert
a la révolution, Genéve 1976.

2 Kwartalnik Historii Kultury Materialnej nr 3/85
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nowych ustalen, gdy idzie o zagadnienia organizacji produkcji wiokienniczej wraz
z przejéciem od systemu manufaktur scentralizowanych do fabryk4. Ustalenia do-
tyczace przejscia od systemu cechowego do manufakturowego daty badania pol-
skieb i rosyjskie6. Tak wiec zagadnienia organizacji produkcji w sukiennictwie
zostaly przedstawione dla wielu krajow tak zachodniej jak i $rodkowej oraz
wschodniej Europy. Mniej interesowano sie ptéciennictwem. Organizacja produkcji
jedwabnictwa i wyrobéw bawetnianych czy pétbawetnianych wzbudzita wiecej za-
interesowania historykéw gospodarczych ze wzgledu na szybsze przejscie od sy-
stemu cechowego do zaczatkow uktadu kapitalistycznego?.

W pracach historykéw gospodarczych brak ustalen na temat organizacji pro-
dukcji we wszystkich innych drobnych branzach widkiennictwa odziezowego.
W tym wypadku siegnetam do szczeg6towych opracowan z dwudziestu paru kra-
jow europejskich, omawiajacych poszczegdlne gatezie tamtejszej produkcji wio-
kienniczej. Ich autorzy wykorzystali zrédia archiwalne, archeologiczne, zabytki
muzealne i wyniki badan etnograficznych. Na podstawie tych, fragmentarycznych
nieraz, informacji staratam sie sformutowaé wstepne i dyskusyjne nieraz wnioski
co do form organizacji produkcji.

W dotychczasowych badaniach historykéw gospodarczych na og6t koncentro-
wano uwage jedynie na stopniu rozwoju gospodarczego danej czesci Europy, kra-
ju a nawet tylko zespotu osrodkéw produkcyjnych w zaawansowanym pod wzgle-
dem produkcji widkienniczej regionie. Znacznie mniej byta znana stosowana w da-
nej branzy technika produkcji w sensie szerszego wdrozenia nowych wynalazkéw
a wiec narzedzi, pierwszych maszyn narzedziowych, poruszanych napedem wod-
nym czy kieratem zwierzecym. Tymczasem wprowadzenie bardziej ztozonych ma-
szyn zmieniato formy organizacyjne i przyspieszato przejscie od produkcji cechowej
czy nakladczej do manufaktury scentralizowanej. Wiekszym jeszcze brakiem do-
tychczasowych badarn nad organizacjg produkcji widkienniczej jest nieznajomos¢
aktualnych w danym okresie i na okre$lonym terenie nakazéw mody. Moda, tak
na pewnego typu tkaniny jak zwlaszcza na dodatki do ubioréw, wplywata na
rozw6j okreslonych branzy widkienniczych, wynalezienie maszyny dziewiarskiej
w 1589 r. i wstgzkarskiej w 1604 r., a takze na dalsze ich przeksztatcenia. Zaspo-
kajanie popytu na niektére wyroby spowodowato wzrost produkcji w przoduja-
cych osrodkach zachodnioeuropejskich i ozywienie miedzynarodowego handlu. Za-
razem nieznajomos$¢ okreslonych maszyn czy urzadzenn nie zawsze mozna tluma-
czy¢ zacofaniem widkiennictwa danego kraju czy czesci Europy, lecz przede wszyst-
kim brakiem zbytu na niepotrzebne w okreslonym typie ubioru wyroby. Tym
thumaczy¢ nalezy brak maszyny wstazkarskiej i mate rozpowszechnienie sie wy-
robu koronek w krajach S$rodkowej i wschodniej Europy. Ubiory narodowe tych

4 Np. Textile History and Economic History. Essays in Honour of Miss Julia de Lacy
Mann, wyd. N. B. Harte, K. G. Ponting, Manchester 1973; Cloth and Clothing in Medieval
Europe. Essays in Memory of Professor E. M. Carus Wilson, wyd. N. B. Harte, K. G. Pen-
ting, London 1983; ,, Textile History”, t. 1—15 1968—1984.

5 M. Bogucka, Gdanskie rzemiosto tekstylne od XVI do potowy XVII wieku, Wroctaw
1956; M. Matowist, Studia z dziejow rzemiosta w okresie kryzysu feudalizmu w Zachodniej
Europie w XIV i XV wieku, Warszawa 1954; A. Maczak, Sukiennictwo wielkopolskie XIV—
XVII wieku, Warszawa 1955; Zarys historii wiodkiennictwa na ziemiach polskich do konca
XVIIl wieku, red. J. Kaminska, |. Turnau, Wroctaw 1966.

6 G. J. lIsaev, Rol tekstilnoj promySlennosti w genezise i razvitii kapitalisma v Rosii
1760—1860, Leningrad 1970; E. J. Zaozierskaja, Razvitie legkoj promyslennosti v Moskve
v pervoj cCetverti XVIII v., Moskva 1973.

7 J. Heers, Geénes au XVe siécle. Civilisation méditerranéenne grand -capitalisme
et capitalisme populaire, Paris 1971; M. F. Mazzaoui, The Italian Cotton Inndustry in the
Later Middle Ages 1100—1600, Cambridge 1981, W. wvon Stromer, Die Grundung der Baum-
wollindustrie in Mitteleuropa. Wirtschaftspolitik im Spatmittelalter, Stuttgart 1978
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krajow nie byly wykonczane wstazkami czy koronkami a niewielki import zaspo-
kajal potrzeby nielicznych jeszcze w XVI i XVII w. zwolennikéw mody zachodnio-
europejskiej.

Il. Klasyfikacja dziewieciu branz wiokiennictwa odziezowego
wedtug ich form organizacyjnych

Podstawowymi typami organizacji produkcji wiokienniczej byly: wytwdrczosé
domowa, gtéwnie wiejska, na wiasne lub co najwyzej sasiedzkie potrzeby, rze-
miosto cechowe, wreszcie znamionujacy przejscie do zaczatkéw uktadu kapitali-
stycznego — naklad, oraz rozproszone i scentralizowane manufaktury. W nielicz-
nych przypadkach angielska produkcja widkiennicza osiggneta w koncu XVIII w.
typ produkcji wczesnych fabryk. Roézne branze wibkiennicze porzadkuje wedtug
tych szesciu typow organizacji produkcji. Kazda klasyfikacja jest uproszczeniem
ztozonej rzeczywistosci spotecznej i gospodarczej, jednakze w rozwoju okreslonych
gatezi widkiennictwa w ciggu catego okresu rzemieslniczego, w réznych czesciach
Europy, udato sie wykry¢ pewne prawidtowosci i tendencje pozwalajgce na przy-
jecie podanej ponizej klasyfikacji. Uwzglednia ona stosowang technike produkcji
oraz wymogi mody w powigzaniu z réznymi typami rynkow zbytu. Istniata bo-
wiem produkcja przeznaczona na potrzeby lokalne, regionalne, krajowe i ekspor-
towe. Proponowana klasyfikacja przedstawia sie nastepujgco:

1. Hafciarstwo oraz pasamonictwo wraz z wyrobem metalowych koronek,
a bez zmechanizowanego wstazkarstwa, to gatezie widkiennictwa rzadko wycho-
dzace poza produkcje domowg i rzemiosto cechowe.

2. PYéciennictwo (poza apreturg surowych ptécien) i koronkarstwo oparte o wy-
roby z Inianej przedzy rzadko wykraczato poza produkcje domowa, a od cecho-
wej najtatwiej przechodzito do naktadu.

3. Sukiennictwo wraz z produkcjg innych tkanin wetnianych, dziewiarstwo
i filcownictwo uprawiano we wszystkich podziatach organizacyjnych.

4. Produkcja tkanin jedwabnych, bawetnianych i potbawetnianych, wraz z ma-
szynowym wstgzkarstwem, to branze widkiennicze najszybciej przechodzace od
dobrze zorganizowanych cechéw do produkcji manufakturowej, nie stosujgce na
og6t naktadczego uzaleznienia producentéw od kapitatu handlowego.

5. Produkcja weinianych i bawetnianych tkanin w Anglii po 1770 r. z zastoso-
waniem maszyn w przedzalniach, a takze do obrébki surowca i apretury, oraz
najwieksze filatoria do nawijania i skrecania nici jedwabnych we Wioszech, Fran-
cji i Anglii konca XVIII w. stanowity juz zaczatek produkcji fabrycznej.

Omawiajac poszczegbélne branze wiodkiennictwa pamieta¢é nalezy o istnieniu
w Europie roznych typéw organizacji cechowych, uksztattowanych juz co najmniej
od poznego S$redniowiecza. Najbardziej znany w literaturze przedmiotu jest typ
niemiecki, panujacy od Niderlandéw, poprzez Rzesze i pozostata cze$¢ Europy
srodkowej az po kraje nadbattyckie. Typ ten charakteryzowaty: catkowity mono-
pol produkcji, zwalczanie wszelkiej konkurencji pozacechowej, sztywna organiza-
cja szkolenia zawodowego i awansu rzemie$lnikow, staranne sprawdzanie jakoSci
wyrobows* Jednakze pamieta¢ nalezy, ze produkcja widkiennicza rozwingla sie

8 System ten byt najczeSciej omawiany w literaturze przedmiotu i ukazywany w licz-
nych monografiach niemieckiej szkoty historii gospodarczej a takze w opracowaniach czes-
kich, stowackich, wegierskich czy polskich. Dwa sympozja na temat dziejéw rzemiosta euro-
pejskiego w Veszprém (1978 i 1982 r.) zgromadzity uczestnikéw z tej wiasnie czeéci Europy
az po Danie i Estonie oraz z Katalonii. Zob. Internationales Handwerksgeschichtliches Sym-
posium. Veszprém 1979; Il. Internationales Handwerksgeschichtliches Symposium, t. I1—II,
Veszprém 1983,
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takze we Francji, gdzie system cechowy byt bardziej luzny i nie oznaczat przy-
musu tworzenia organizacji korporacyjnych we wszystkich branzach produkcji
oraz wykazywat wieksza elastycznosé, gdy szto o zwiekszenie rozmiarow produk-
cji. System angielski wprowadzat poczatkowo przymus cechowy i dlatego organi-
zacje te rozpadaly sie tatwo przy znacznym zwiekszeniu rozmiaréw produkcji suk-
na w okresie nowozytnym9. Zarazem jednak produkcja tkanin wetnianych na
Wyspach Brytyjskich do konca omawianego okresu koncentrowata sie w niewiel-
kich zaktadach prywatnych producentow. Zwykle nie byly one wieksze od zakia-
déw rzemieslniczych, ale znaczna ich liczba stanowita o duzych rozmiarach pro-
dukcji 10. Na Batkanach Turcy wprowadzili system esnaphe o organizacji zblizonej
do niemieckichll. Bez rozréznienia tych systemdw cechowych panujgcych w roz-
nych czesciach Europy nie mozna omawia¢ poszczegolnych cechow widkiennictwa
odziezowego.

Hafciarstwo i pasamonictwo. Hafciarstwo bylo najtatwiejsza pod
wzgledem technicznym gatezig wiokiennictwa odziezowego. Postugiwanie sie igla
umozliwiato kazdemu wykonywanie ornamentu na réznych podtozach od tkanin,
dzianin, filcu czy koronek do skor. Zdobienie haftem roznych czesci odziezy i obu-
wia bylo w omawianym okresie szeroko rozpowszechnione w Europie. Przejécie
do systemu cechowego nastgpito w krajach zachodniej i $rodkowej Europy w poéz-
nym S$redniowieczu. Najwiecej danych o organizacji cechéw hafciarskich pochodzi
z XV w. Rzemies$lnicy uprawiali haft ciezki zdobigcy wykwintne stroje, szaty li-
turgiczne (te ostatnie haftowano roéwniez w klasztorach zenskich), chorggwie, wy-
roby skorzane i uprzaz. Haft lekki na lzejszych ubiorach i bieliznie pozostat do
konca omawianego okresu w rekach kobiet pracujagcych w domu na wiasne po-
trzeby. Przy wykonywaniu haftow zaréwno na ubiorach skromniejszych jak i wy-
kwintnych strojach wykorzystywano drukowane od XVI w. wzorniki ornamen-
tow'. Przedmiotem handlu miedzynarodowego byty nieliczne wyroby jedwabne haf-
towane ztotymi czy srebrnymi ni¢mi, przeznaczone raczej na ubiory liturgiczne
czy dworskie. Powszechno$¢ zdobienia ubioréw haftem w okresie nowozytnym
Swiadczy o taniosci sity roboczej kobiet.

W krajach batkanskich, szczegdlnie za$ w Grecji, hafciarze dzielili sie na
osiadtych w miastach i stale wedrujacych po wsiach. Stosowali oni rézne ztozone
techniki hafciarstwa zblizone do pasmanterii. Wywodzace sie z tradycji bizantyj-
skich hafciarstwo rozwijatlo sie do konca XVIII w.l? Ze wzgledu na wysokie
umiejetnosci zawodowe hafciarze okreslani jako tureccy byli poszukiwani w wie-
lu krajach batkanskich, a w XVI i XVII w. takze na Wegrzech. Niekiedy byli
to zapewne rzemieslnicy greccyl3d. Nakladcze uzaleznienie wigkszych grup hafcia-
rek spotyka sie sporadycznie w Szwajcarii i Saksonii w XVIII wieku.

Pasamonictwo byt to zespdt technik tkackich i pozatkackich stuzacych do wy-
konywania dodatkéw i wykonczen ubioréw. W S$redniowiecznym Paryzu pasamoni-
kéw nazywano stusznie enjoliveurs czyli ,upiekszaczami’’l4. Wyrabiane przez nich
dodatki, produkowane w matych ilosciach, ulegalty zmianom mody w ciagu roku
a nawet w krotszym czasie. W innych branzach podobne zmiany zachodzity w prze-

) A. Spiesz, Das Zunftwesen des Konigreichs Ungarn und sein Platz im gesamteuro-
paischen Zunftwesen [w:] Internationales ..., s. 293—307.

10 G. D. Ramsay, The English Woollen Industry, 1500—1750, London 1982, s. 23—3l.

11 V. Siftar, Zunfte im Murgebiet (Prekmurje) [w:] internationales..., s. 360—382.

12 M. Théocharis, Le moine brodeur Arsenios et latelier des Meteores au XVle siécle,
"Bulletin de Liaison du Centre International d’Etude des Textiles Anciens”, nr 45 1971;
tejze, Sur les ateliers post-bizantins de Constantinopole, ,,Etaireias Byzantinon spondon”,
1966, s. 227—242.

1B V. Gervers, The Influence of Ottoman Turkish Textiles and Costume in Eastern
Europe with particular reference to Hungary, Toronto 1982, s. 19—23.

14 R. Heutte, Le livre de passementerie, Dourdan 1972, s. 34.
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ciggu dziesiecioleci czy kilku lat. Dlatego pasamonictwo okreslam jako stuge mody.
Jego wyroby w nieporéwnanie wyzszym stopniu anizeli wytwory innych gatezi
widkiennictwa byly zalezne od gustow i przyzwyczajen uzytkownikéw. Tak byto
do schytku egzystencji cechéw. Jeszcze w 1788 r. w statucie pasamonikéw krakow-
skich znalazto sie znamienne stwierdzenie, ze sztuke mistrzowska nalezy wykonaé
~wedtug mody jaka na ten czas bedzie” 1.

Pasamonictwo uprawiali jedynie rzemie$lnicy cechowi. Do najstarszych orga-
nizacji nalezat cech paryski (statut z 1270 r.)16. Liczne cechy powstawaty w poz-
nym S$redniowieczu. Ze wzgledu na niewielka liczbe majstréow pasamonicy nalezeli
czesto do cechow zbiorczych. Produkcja byla przeznaczona na lokalne, regionalne,
rzadziej krajowe rynki zbytu. Niewielka cze$¢ bort, tasm, galonéw, wyrobow
siatkowych produkowanych technikg sprangu, guzikéw, sznurdw, sznurowadet,
fredzli, petlic czy tasiemek stanowita przedmiot handlu miedzynarodowego.
W okresie nowozytnym w Anglii uzytkowano stosunkowo duzo wyrobéw pasman-
teryjnych importowanych z kontynentu, ktorymi handlowali specjalni kupcy.
Francja i potudniowe Niemcy nalezaly do krajow eksportujacych niewielkie ilosci
wyrobéw pasmanteryjnych. Tam tez zbudowano pierwszg maszyne plecionkarska
i w drugiej potowie XVIII w. zmechanizowano wyréb fredzlill.

Réznorodnos$¢ stosowanych technik pasamonicznych doprowadzita do rozbicia
liczniejszych grup wytworcow na wezsze specjalizacje cechowe. Szmuklerze zaj-
mowali sie na og6t wyrobami pozatkackimi, pasamonicy pracowali na waskich
krosnach i krosienkach tabliczkowych, niekiedy istniat osobny cech guzikarzy.
W poczatku XVII w. z pasamonictwa wyodrebnita sie produkcja gtadkich i wzo-
rzystych wstazek na wynalezionej w 1604 r. maszynie do tkania 12—40 wyrobow
naraz. Maszyna wstazkarska rozpowszechniata sie powoli w zachodniej i $rodko-
wej Europie przy znacznych oporach poteznych cechéw pasamonicznych. Nie
wdrozono jej w Kkrajach posiadajacych w tym okresie odrebne ubiory narodowe.
Wszystkie inne wyroby pasamoniczne, co najmniej do potowy XVIII w. wyrabia-
no recznie w niewielkich cechach istniejagcych w kazdym wigkszym miescie tak
w zachodniej i Srodkowej Europie, jak w Hiszpanii. W krajach, w ktérych noszono
ubiory narodowe, istniaty réwnie liczne cechy pasamonicze, ktérych wyroby réz-
nity sie znacznie od dodatkéw do ubioru zachodnioeuropejskiego. Same organiza-
cje cechowe zachowaly swoj charakter oparty na wzorach niemieckich.

Pl6ciennictwo stanowi najwazniejszy przyktad gatezi wibkiennictwa,
w ktorej mozliwe bylo odrebne przeprowadzanie kolejnych stadiow procesu pro-
dukcji. Tak wiokno jak i Iniang czy konopna przedze od XV w. przewozono
w znacznych ilosciach morzem z krajow nadbattyckich i Rosji do Europy zachod-
niej, na Wyspy Brytyjskie bez straty w jej jakosci. Skupowane przez kupcow
ptétna surowe transportowano przez pét Europy z Czech, Slaska czy Matopolski
do holenderskich, angielskich czy niemieckich blechéw. Dopiero zabiegi wykonczal-
nicze winny by¢ dokonywane w jednym ciagu produkcyjnym i zbyt powierzchow-
ne przebielenie ptécien czy niewlasciwe ich ufarbowanie obnizato warto$¢ sprze-
dazng produktu koncowego. Takie rozdzielanie stadiéw procesu produkcji w su-
kiennictwie, jedwabnictwie czy produkcji tkanin bawetnianych grozito znacznym
obnizeniem jakosci wyrobéw. Drugg cecha pidciennictwa byla jego powszechnosé.
W ciggu szeSciu omawianych tu stuleci kazdy niemal chtop w dowolnej czesci
Europy zasiewat zagon Inu lub konopi i zaspokajat tym widknem odziezowe i go-
spodarskie potrzeby rodziny. Powszechno$¢ umiejetnosci wyrobu przedzy i suro-
wego ptotna wykorzystal w okresie nowozytnym zachodnioeuropejski kapitat han-

15 Ustawa pasamonikéw krakowskich z 1778 r. Rkp. Bibl. PAN Krakéw, nr 1222,
16 R. Heutte, op. cit., s. 12—14, 26.
17 R. Heutte, Tamze, s. 122; N. Speiser, The manual of braiding, Basel 1283, s. 80—84.
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dlowy. Zanika¢ zaczeta ona pod koniec omawianego tu okresu w najbardziej za-
awansowanych gospodarczo krajach Europy zachodniej w zwigzku z odplywem
rak roboczych do miast i zwiekszeniem podazy tkanin odziezowych i bieliznia-
nych.

Osobnym zagadnieniem jest organizacja wiejskich i miejskich cechow ptécien-
niczych. W Paryzu cech taki otrzymat przywilej w 1189 r.18 Cechy ptéciennicze
rozpowszechnity sie we wszystkich krajach, w ktorych istniat system korporacyj-
ny. Jednakze i tam cechy miejskie na ogét wyrabialy tylko ptétno wyzszej jakos-
ci. Zarazem wszedzie ptociennicy mogli handlowaé¢ ptétnem. Dawato to mozliwosé
nabywania surowych ptocien wiejskiej produkcji i wykornczania ich we wspélnym
blechu. Urzadzenia do bielenia, maglowania a takze ewentaulnego farbowania czy
drukowania ptécien wymagaty znacznych naktadéw inwestycyjnych, osobnych po -
mieszczen i sporej przestrzeni w postaci tgk przeznaczonych na bielniki z doste-
pem do wody. Tylko zamozniejsze organizacje cechowe pozwalaty sobie na te
inwestycje. Dlatego apretura surowych ptocien zostata w niektérych krajach juz
w okresie poznego Sredniowiecza przechwycona przez kapitat handlowy.

Dalszg cechg organizacji ptdciennictwa byta powszechno$¢ pracy kobiet. Ob-
robka surowca, przedzenie a nawet tkanie nie bylo domeng pracy mezczyzn, jak
w innych branzach cechowych. Podzielnos¢ procesu produkcji ptétna sprzyjata
zatrudnianiu kobiet nieraz poza warsztatem rzemieSlniczym. Byly to nie tylko
przadki z rodziny majstra czy czeladnikow, lecz takze ,dziewki najemne”. W Sred-
niowiecznej Kolonii istnialy osobne cechy zrzeszajace wylacznie kobiety. Byly to
producentki Inianej przedzy, czyli przadki. Ta organizacja cechowa funkcjonowata
w latach 1370—1597, przygotowujac czeladniczki w terminie czteroletnim. Po prze-
szkoleniu zawodowym warsztat mogly prowadzi¢ kobiety nie pochodzace z rodzin
ptociennikéw. Kolonskie ptdcienniczki produkowaty wysokiej jakosci przedze osno-
wowa, stuzaca do wyrobu tkanin i poétjedwabnej pasmanterii. Gotowa przedze
farbowano na niebiesko i zwijano na cewki lub szpule w urzadzeniach petnigcych
role motowidet czy snowadet poruszanych kieratem konskim, zblizonych do zna-
nych w Kolonii od 1412 r. filatoriow do jedwabiuld Przyktad kobiecego cechu
jest raczej odosobniony. W wiekszosci osrodkow ptocienniczych kobiety prowadzity
jedynie warsztaty po mezach lub tez handlowaly ptdétnem czy przedza.

Woczesny rozpad produkcji ptotna na kilka specjalnosci nastgpit we wszyst-
kich krajach o silnych i zréznicowanych organizacjach cechowych. Cechy przad-
koéw wystepowaly czesciej niz czesaczy ptoétna. Okreslenie tkacz byto w wielu
krajach synonimem pitdciennika. Wyodrebnili si¢ takze blecharze i frabiarze. Bylo
to niezgodne z lezacg u podstaw organizacji cechowej zasadg wytwarzania goto-
wego produktu, jednakze nalezy pamieta¢, ze przetworstwo Inianych i konopnych
tkanin najtrudniej poddawato sie mechanizacji. Dlatego czasochtonng obrobke su-
rowca i przedzenie najchetniej przerzucano na barki chiopow, za$ wiasciciele
ziemscy a pozniej kupcy Sciggali widkno i przedze. Stad typowa forma organizacji
produkcji eksportowego ptociennictwa europejskiego stat sie naklad. Potabryka-
tom (przedza, surowe piotno) skupywanym od chiopéw lub dostarczanym przez
nich w ramach $wiadczen panszczyznianych, nadawano walory handlowe w proce-
sie apretury. W péznym S$redniowieczu wszystkie wieksze osrodki ptdciennicze opie-
raly sie na skupie ptdcien z duzego obszaru. Za przyklad moga stuzy¢ blechy
Sankt Gallen we wschodniej Szwajcarii czy Haarlemu. W XVII i XVIII w. pidtna
surowe wedrowaly przez pét Europy.

18 R. de Lespinasse, Histoire générale de Paris. Les métiers et corporations de la ville
de Parts, t. Ill: XIVe—xville siecle. Ttssus, étoffes, vétement, cuirs et peaux, métiers divers,
Paris 1897, s. 82.

19 Zob. ostatnie ustalenia: M. Wensky, Women’s Guilds in Cologne in the Later Middle
Ages, ,,The Journal of European Economic History”, t. 11, 1982, nr 3, s. 631—650.
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Manufaktury ptociennicze zaczeto zaktada¢é w XVII w. w krajach Europy za-
chodniej, a w XVIIl w. w Europie $rodkowej i wschodniej. Wyrabiano w nich
niekiedy najlepsze gatunki ptécien dla unikniecia ich kosztownego importu. Jed-
nakze wszystkie te zakitady w znacznym stopniu rozbudowywaty blechy i farbiar-
nie, skupujac surowe ptotna dla poddawania ich apreturze. Oparte wiec byly na
tym samym zatozeniu co naklad, obnizajac tylko koszta transportu surowych pio-
cien. Plociennictwo europejskie istniato dzieki pracy wiejskich producentéw.

Koronkarstwo jest poréwnywalne z ptéciennictwem pod wzgledem typu
organizacji produkcji. Biata koronka igtowa czy klockowa wyrabiana z najcien-
szej Inianej przedzy byla wynikiem przerostu zdobienia bielizny w modzie rene-
sansu konca XV i XVI w. Moda na koronkowe krezy i kotnierze oraz wykonczenia
bielizny wywotata w XVI w. taki popyt na koronki, ze przestaty by¢ one kobiecy-
mi robotkami i staly sie przedmiotem handlu europejskiego. Wywotato to koniecz-
nos$¢ ich masowej produkcji, ktéra tez rozpowszechnita sie przede wszystkim
w krajach hotdujgcych modzie zachodniej i dysponujgcych dzieki uprawie najlep-
szych gatunkéw Inu odpowiednig bazg surowcowg. Koronkarstwo rozwingto sie we
Wioszech, jednakze produkcja masowa, zwiaszcza wyrobdw klockowych, powstata
w Niderlandach. W obu tych krajach produkcja ta opierata sie na uzaleznieniu
nakladczym znacznej liczby kobiet i starszych dzieci. Osoby starsze miaty zwykle
zbyt staby wzrok, aby wyrabia¢ cieniutkie koronki przy ztym oswietleniu. Zawo-
dowe hafciarki najtatwiej przekwalifikowywaly sie na koronczarki, za$ przadki
musiaty podnies¢ jako$¢ przedzy. Majstrowie cechowi i kupcy zajmowali sie
gtéwnie organizacjg produkcji, dostarczajac przedze i przygotowujac wzory i na-
rzedzia, oraz apreture gotowych wyrobOw polegajacg na ich praniu i prasowaniu.
Produkcja naktadcza koncentrowata sie wokét wiekszych miast wioskich (Wene-
cja, Mediolan, Genua), znacznie szerzej byta rozpowszechniona w Niderlandach.

Niepodobna ustali¢ rozmiaréow produkcji koronek. Jednakze nalezy zdawaé so-
bie sprawe z jej znaczenia. We Flandrii grupy zawodowych koronczarek witaty
w 1582 r. wjezdzajacych do flamandzkiego poddéwczas Lille ksigzat andegawen-
skich. W XVII w. weneckie i niderlandzkie specjalistki sprowadzano do Francji.
Znaczenie tej gatezi przemystu w Niderlandach doceniat cesarz Karol V nakazu-
jac w 1640 r. specjalne szkolenie koronczarek. O ciaggtosci i duzej skali produkcji
Swiadczy fakt, ze w 1786 r. okolo sto tysiecy kobiet wyrabiatlo same tylko bruk-
selskie koronki, zas§ w catych potudniowych Niderlandach pracowato ich okoto
150 000 (w duzej czeSci w systemie naktadczym)20. We Francji w drugiej potowie
XVIlI w. zaczeto zaktada¢ manufaktury koronkarskie. Najbardziej znane sg za-
ktady w Alencon, Argentan, Sedanie i Valenciennes. Powstaty one okoto 1665 r.
Z monografii tych zaktadéw wynika, ze tylko niewielka cze$¢ robotnic oraz ry-
sownicy i organizatorzy produkcji pracowali w lokalach manufakturowych. Znacz-
na cze$¢ przadek i koronczarek byla zatrudniona w miescie lub okolicznych
wsiach. W XVIII w. w najwiekszych manufakturach francuskich pracowato do
10 000 robotnikéw?2l. Mozna je okresli¢ jako manufaktury rozproszone, a czes$c
uméw miata po prostu charakter naktadczy. W innych cze$ciach Francji koron-
karstwo funkcjonowato wyraznie w formie nakfadu. Swiadczy o tym przyktad
okolic Le Puy, Wegezow, okolic Saint Etienne i catej Normandii. Lepiej kontrolo-
wane wyroby manufakturowe osiggaly najwyzszy poziom artystyczny. W koncu
XVI w. zaczyna nabiera¢ znaczenia takze naktadcze koronkarstwo w Anglii, Irlan-
dii, Szwajcarii i potudniowych Niemczech. Wyréb koronek klockowych na eksport

0 G. Bever, La dentelle, Bruxelles 1945, s. 17—23.

N G. Despierres, Histoire de Point d’Alencon depuis son origine jusqua nos jours,
Paris 1866; P. Guignet, The Lacemakers of Valenciennes in the Eighteenth Century, , Textile
History”, t. 10, 1979, s. 96—113.
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osiagngt duze rozmiary w Saksonii i w Czechach. Juz w koncu XVI w. na Ruda-
wach (pogranicze Czech i Saksonii) pracowato okoto 10000 zatrudnionych naktad-
czo koronczarek 2224

Mozna stwierdzi¢, ze masowa produkcja nizszej i $redniej jakosci klockowych
przewaznie koronek z Inianej przedzy rozwineta sie w Europie w tych samych
krajach co eksportowa produkcja ptétna. Natomiast w krajach pozbawionych tra-
dycji przerobu najcieniszej przedzy i o mniejszym zapotrzebowaniu na zdobienie
bielizny koronkarstwo uprawiano na niewielkg skale w rozproszonych zwykle
manufakturach, dla zaspokojenia potrzeb warstw wyzszych. Tak bylo w Skandy-
nawii, Rosji, Stowacji, na Wegrzech czy najpézniej w Polsce. Wyrabiano tam wie-
cej barwnych i metalowych koronek zdobigcych ubiory narodowe. W XVIII w.
wyréb klockowych koronek rozpowszechnit sie jako robétki kobiece w znaczniej-
szej czesci Europy, zaspokajajac potrzeby domowe.

Sukiennictwo, dziewiarstwo i Tfilcownictwo byly branzami
wiékienniczymi zorganizowanymi zaréwno w formie produkcji domowej, cecho-
wej, jak tez nakladczej i manufakturowej. Organizacja sukiennictwa wraz z pro-
dukcjg tkanin czesankowych i poétwetnianych jest dobrze zbadana przez histo-
rykdw gospodarczych. Nie uwzgledniaja oni jednak rosnacego skomplikowania
technicznego w produkcji sukna powodujacego w S$redniowieczu konieczno$é roz-
budowywania organizacji cechowych. Wazniejsze nowosci to np. wprowadzenie
smyka greplarskiego do rozbijania i mieszania pranej welny, jej nattuszczanie
przy zgrzebleniu, uzywanie kotowrotka recznego i stosowanie mocnho skrecanej
przedzy osnowowej, tkanie na czterech co najmniej nicielnicach i apretura. Nie
chodzi tu tylko o poruszane napedem wodnym folusze. Nawet w Anglii rozpow-
szechniaty sie one powoli*3, a w Niderlandach jeszcze w XVI w. folowano nie-
kiedy nogami2d. Importowane z Wysp Brytyjskich czy Niderlandéw sukna wy-
magaty uzupetniajgcych zabiegéw wykonczalniczych w miegjscu ich zakupu. Tran-
sportowane ladem czy morzem w ciasno zwinietych postawach sukno musiato
odzyska¢ walory uzytkowe przez rozcigganie na ramach z przeczesaniem dla pod-
niesienia zgniecionego wiosa, postrzyganie, prasowanie, a nawet niekiedy farbo-
wanie. Spowodowato to powstawanie w Sredniowieczu cechOw postrzygaczy we
wszystkich krajach $rodkowej i wschodniej Europy od Czech i Wegier do Nowo-
grodu Wielkiego. Rzemie$lnicy ci poczatkowo byli szkoleni przez zagranicznych
specjalistow i postugiwali sie importowanymi narzedziami. Zabiegi apretury wy-
magaty silnych organizacji cechowych, przygotowujacych kadry fachowcéw nada-
jacych, pod okiem kupcéw, wartos¢ uzytkowa importowanemu suknu.

Przejécie do zaczatkéw uktadu kapitalistycznego, przy rozpadzie systemu ce-
chowego, analizowano zwiaszcza na przyktadzie sukiennictwa Wioch, Niderlandéw
czy Anglii. Mniej pisano o zmianach w technice produkcji Izejszych tkanin odzie-
zowych (tzw. nowe sukiennictwo). Proces obrébki surowca, przedzenia i tkania
byt czesto znacznie uproszczony w stosunku do wymogéw stosowanych przy do-
brych gatunkach sukna. Mozna bylo wiec pozwoli¢ na wiekszg podzielnos¢ pro-
cesu produkcji, oddajac w rece naktadcéw czy mniej kontrolowanych robotnikéw
wyréb surowych tkanin, doskonalgc zarazem system apretury stanowiacy o war-
tosci handlowej tych wyrobéw. Przejscie do manufaktur scentralizowanych prze-
biegato z rozmaitg szybkoscig w roznych czesciach Europy. Ostatnie badania nad
sukiennictwem angielskim ukazujg powolno$¢ koncentracji produkcji. W XVII

2 J. Stafikkova, Primitivni textilni techniky v c&eskych muzeich, ,,Muzejni a Vlastivédna
Prace”, t. Xl, 1973, nr 3, s. 168—169.

2% A. R. Bridbury, Medieval English Clothmaking. An Economic Survey, London 1981,
s. 5—30.

24 K. G. Ponting, Sculptures and Paintings oj Textile Processes at Leiden, ,Textile
History™, t. 5, 1974, s. 128-4151.
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i znacznej czesci XVIII w. produkcja opierata sie jeszcze na zaktadach o Kkilku-
nastu pracownikach z wiascicielami pracujgcymi nieraz osobiscie przy krosnie.
Brak ingerencji gospodarczej panstwa powodowat znaczne wahania rozmiaréw
produkcji zalezne od podazy krajowej czy importowanej welny i od popytu na
sukno. Jednak juz od XVI w. roénie znaczenie clothiers — sukiennikéw posiada-
jacych kapitat pozwalajacy na organizacje produkcji i stopniowe uzaleznianie in-
nych rzemiesinikow w formie nakladu a zarazem koncentrujgcych apreture wyro-
bow. Rzemieslnicy na ogét mogli tylko wyprodukowaé surowg tkaning, brak im
byto kapitalu na budowe urzadzen do jej apretury?. Nakladcy — sukiennicy
dziatali we wszystkich hrabstwach, jednakze istnialy znaczne rozpietosci pomiedzy
stopniem samodzielnosci drobnych wytwércéw w réznych czesciach Anglii. Naj-
bardziej uzaleznieni byli drobni producenci w hrabstwie Yorku, sprzedajgcy kup-
com folowane, lecz poza tym nie wykonczone wyroby?26. Brak byto licznych manu-
faktur opartych na podziale pracy. Natomiast po 1770 r. zastosowanie mechanizacji
przedzenia, obrdbki welny i niektérych czynnosci apretury prowadzito do pow-
stawania fabryk.

We Francji od potowy XVII w. znaczna cze$¢ produkcji tkanin weinianych
koncentrowata sie w scentralizowanych manufakturach. Dawna produkcja cecho-
wa utrzymata sie jednak w wielu czesciach kraju a manufaktury wyrabiaty na
0og6t najlepsze gatunki tkanin wetnianych uprzednio importowanych. Manufaktury
sukiennicze zakfadano przy znacznym poparciu panstwowym w bardziej rozwinie-
tych krajach skandynawskich, w krajach niemieckich (zwkaszcza Prusach i Sak-
skonii), Rosji i Austrii. Zarazem nalezy pamietaé¢, ze w najsilniejszych okregach
sukienniczych $rodkowej Europy (Czechy, Slask, Wielkopolska) do korica omawia-
nego okresu utrzymata sie silna produkcja cechowa. Manufaktury scentralizowane
byly nieraz przedsiebiorstwami efemerycznymi.

Konieczno$¢ masowej produkcji gotowych czesci odziezy wplywata bezposred-
nio na powstawanie nowych form organizacyjnych. Sprawa ta jest bardziej zto-
zona w dziewiarstwie. Do korica XVI w. uprawiano tylko reczne trykotarstwo
w obrebie produkcji domowej i w powstajacych juz od XIIl w. cechach. Wyna-
lezienie w 1589 r. maszyny i jej stopniowe wdrazanie w Europie w XVII i XVIII w.
spowodowato zmiane form organizacyjnych. Jedynie w Anglii niewielka maszyna
narzedziowa byta powszechniej uzywana w systemie organizacji nakladczej. Na
kontynencie europejskim jej stosowanie wigzato sie na ogdét z wprowadzeniem
scentralizowanych manufaktur. Skomplikowanie maszyny powodowato koniecznosé¢
konserwacji i napraw wykonywanych przez wykwalifikowanych S$lusarzy. Zarazem
jej wysoka cena ograniczata mozliwosci zakupu przez rzemiesSlnikow cechowych.
Dlatego bardziej masowa produkcja dziewiarska wigze sie w catej Europie z nie-
wielkimi manufakturami 27,

Filcownictwo mogto by¢ uprawiane w domu. Na piecu przy garnku z wrzat-
kiem spilsniano mate ptaty filcu przeznaczone na najprostsze nakrycia glowy,
wkiadki do butéw czy wysciotki. Cechy czapnikéw czy kapelusznikéw uprawiaty
poczatkowo te samg technike spil$niania, cho¢ na znacznie wiekszg skale. Jednakze
wzrost zapotrzebowania na filcowe nakrycia glowy wywotat juz w okresie p6znego
Sredniowiecza szereg drobnych usprawnien technicznych i organizacyjnych tak w
spilsnianiu w recznych czy mechanicznych foluszach platéw filcu, jak w garbo-
waniu i modelowaniu wyrobow. Stosunkowo prosta technika nie doprowadzita

5% G. D. Ramsay, op. cit., s. 23—50.

% D. T. Jenkins, K. G. Ponting, The British Wool Textile Industry 1770—1914, London
1982, S. 1—26.

Il 1. Turnau, Historia dziewiarstwa europejskiego do poczatku XIX wieku, Wroctaw
1979, s. 60—114.
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do szybkiego zmechanizowania produkcji przez wprowadzenie maszyn. Wystarczato
zwiekszenie liczby pracownikéw, ktérzy po krétkim szkoleniu obstugiwali folusz,
farbiarnie czy modelarnie wyrobdw. Stad stosunkowo tatwe bylo przejscie filcow—
nictwa od warsztatu cechowego do niewielkich scentralizowanych manufaktur;.
W tej branzy wiékienniczej nie mozna byto podzieli¢ procesu produkcji na Kkilka
odrebnych etapéw ani tez przenie$¢ niektérych z nich do izb mieszkalnych czelad-
nikéw. To ttumaczy przechodzenie do manufakturowego podziatu pracy. Nie wy-
magat on tak dlugiego szkolenia robotnikébw jak w innych branzach wiokien-
niczych. Manufaktury te zakladano w XVII i XVIII w. w wielu krajach europej-
skich w celu ograniczenia importu (gtéwnie z Francji) modnych nakry¢ gtowy.
Stosunkowo tatwo nauczono sie modelowania nowych typéw nakry¢ gtowy. Przed-
miotem miedzynarodowego handlu byly tylko najwykwintniejsze wyroby z bo-
browej siersci. Filcownictwo mogto by¢ uprawiane w kazdym kraju, zaspokajajac
lokalne czy regionalne potrzeby uzytkownikow.

Produkcja tkanin jedwabnych, baweinianych i pdétbawetl-
nianych wraz z maszynowym wstgzkarstwem najtatwiej rozsadzata
ramy organizacyjne cechdéw, przechodzagc do form manufaktur scentralizowanych.
W kazdej z tych branz tempo przemian bylo inne, niezaleznie od okresu i poto-
zenia geograficznego poszczeg6lnych osrodkow. Cecha taczaca te zjawiska byt im-
port surowca po czesci spoza Europy i wyjatkowo ztozony pod wzgledem tech-
nicznym proces produkcji. Hodowla jedwabnikéw byta w zasadzie mozliwa nawet
w chiodniejszym klimacie, jednakze rzadko produkcje tkanin jedwabnych opierano
na miejscowym surowcu. Jego produkcja wymagata zwykle taniej sity roboczej,
podczas gdy wyrob najdrozszych tkanin koncentrowat sie w wiekszych miastach.
Kokony jedwabnikéw mozna bylo sprowadza¢ z daleka. Trudnosci powstawaty
jednak przy produkcji przedzy jedwabnej. Przewijanie i skrecanie nici z koko-
néw we Wioszech odbywato sie juz od XIII w. na zmechanizowanych filatoriach.
Prace reczng stosowano zwykle przy obrébce najtariszego, wymagajacego przedze-
nia jedwabiu odpadkowego. Zatrudniano najczesciej zle optacane kobiety. Nalezaty
one do cechow jedwabniczych (w $redniowiecznym Zurychu) lub zaktadaty wiasne
cechy producentek przedzy jedwabnej (Kolonia)288@atrudnienie kobiet w charak-
terze majstrow i czeladnikéw $wiadczyto o trudnosciach dopasowania wymogow
produkcji tkanin jedwabnych do sztywnego modelu niemieckiej organizacji cecho-
wej. Do wyrobu lepszych tkanin jedwabnych konieczne byty rézne rodzaje prze-
dzy. Jesli nie wyrabiano na miejscu odpowiednich ilosci, co najmniej pieciu ty-
poéw przedzy, to zawsze nastepowaly braki w imporcie, co znacznie obnizato ja-
ko$¢ produkowanych wzorzystych tkanin jedwabnych.

Tkacze okreslonych typéw tkanin (aksamitnicy, tafciarze, producenci krepy
czy brokatow) tatwo tworzyli osobne cechy. Wykorzystywali oni odrebne typy
przedzy i tkali na innych krosnach wielonicielnicowych czy z podcigganymi licami.
Wyodrebniali sie takze pracownicy apretury, jak farbiarze przedzy jedwabnej czy
tkanin oraz prasarze obstugujacy magle i kalandry. W Genui w XV w. miat miej-
sce rozpad cechow jedwabniczych. Kupcy nakladcy uzalezniali od siebie grupy
wytworcow cechowych, ktérzy wtedy pracowali w wiekszych warsztatach wypo-
sazonych w drogie filatoria, krosna z podcigganymi licami, kadzie farbiarskie,
wielkie magle i kalandry?. W okresie nowozytnym upadek wioskiego jedwab-
nictwa nie byt wcale tak powszechny jak dotychczas sgdzono3. W wigkszych

% M. Wensky, op. cit., s. 631—650.

29 J. Heers, op. cit.,, s. 184—192.

30 Np. S. Ciriacono, Silk Manufacturing in France and Italy in the XVIIth Century.
Two Models Compared, ,, The Journal of European Economic History”, t. 10, 1981, nr 1,
S. 167—199.
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osrodkach obok wyspecjalizowanych filatoriéw, produkujgcych masowo jedwabng
przedze, tkaniny wzorzyste wytwarzano w roznej wielkosci warsztatach rzemiesl-
niczych i niewielkich manufakturach. W Hiszpanii, zwlaszcza w Walencji i Bar-
celonie silne cechy jedwabnicze istnialy do XVIII w., przedze za$ dostarczaty
osrodki rekodzielnicze w Andaluzji (np. Murcja, Malaga). W koncu XVII i w
XVII w. zaczely powstawa¢ w tym kraju manufaktury jedwabnicze organizo-
wane wedtug wzoréw francuskich, zlokalizowane gtéwnie w Kastylii i Andaluzji3l

Od XIIl w. niewielka produkcja cechowa tkanin jedwabnych istniata we Fran-
cji, Szwajcarii i w Nadrenii. Od XVII w. w calej niemal Europie powstawac za-
czety manufaktury jedwabnicze, majgce zapobiec nadmiernym wydatkom na tka-
niny jedwabne sprowadzane z Wioch, Hiszpanii i Bliskiego Wschodu. Byly one
zakladane wedtug podobnego scenariusza: sprowadzano zaréwno surowiec, jak tez
wyposazenie techniczne i fachowcoéw. Prébowano sadzi¢é morwy i hodowaé nie-
wielkie ilosci jedwabnikéw. Ten spos6b rozpowszechnienia produkcji tkanin jed-
wabnych przyniost sukces Francji, ktéra w XVIII w. stala sie w Europie poten-
tatem w tej dziedzinie. Zaktadano tam manufaktury wyrabiajace tkaniny jedwabne
i osobne przedsiebiorstwa wytwarzajace przedze. Tej jednak nieraz brakto, okre-
sowo sprowadzano ja z Wioch. Liczne kryzysy w najwiekszym os$rodku manufaktur
jedwabnych w Lyonie byly wynikiem znacznych wahann dostaw odpowiedniego
surowca i popytu na drogie wyroby3 Odgrywata tu role konkurencja zagranicz-
nych manufaktur odbierajgcych jedwabnictwu francuskiemu rynki eksportowe.
W Anglii w XVIII w. zaspokajano juz potrzeby rynku krajowego, a produkty
manufaktur jedwabniczych zaczeto nawet eksportowac3d W innych krajach ma-
nufaktury jedwabnicze w pierwszej fazie rozwoju organizacyjnego fatwo upadaty
pomimo znacznych dotacji panstwowych, ulg podatkowych i protekcyjnych taryf
celnych. Wynikato to z nierébwnomiernosci dostaw surowca roznej jakosci, niewta-
Sciwej obstugi skomplikowanych filatoriow czy krosien, trudnosci szkolenia miej-
scowych fachowcow i zbyt wysokich cen wyrobdw przy ich niskiej jakosci. Przy-
ktadem tego typu trudnosci mogto by¢é popierane przez panstwo jedwabnictwo
pruskie XVIII w.3 Jedwabnictwo nazywano w ogodle ukochanym dzieckiem mer-
kantylizmu. Trudna ta technika wymagata diugiego szkolenia fachowcow i wyso-
kiej kultury pracy, poczawszy od samej hodowli jedwabnikéw. Dlatego konieczna
byta kontrola pracy w scentralizowanych warsztatach. Jedwabnictwo europejskie
osiggneto w XVIII w. szczyt swych mozliwosci produkcyjnych i juz w tym stu-
leciu zaczynat sie jego upadek. Zamiast manufaktur tkanin jedwabnych zaczeto
popiera¢ produkcje modnych perkali drukowanych.

Wyréb tkanin potbawetnianych byt o wiele bardziej, anizeli dotychczas sa-
dzono, rozpowszechniony w $redniowiecznej Europie. Znaczna produkcja barchanéw
i innych tkanin pdétbawetnianych istniata w potnocnych Wioszech juz poczawszy
od XII w. Poczatkowo byla to produkcja cechowa, jednak juz w okresie p6znego
Sredniowiecza kapitat handlowy uzalezniat stopniowo przadkarzy, tkaczy i naj-
pbézniej pracownikow apretury3. Wigzato sie to ze stosunkowo znaczna, wyzszg
niz w sukiennictwie, podzielnoscig procesu produkcji. Mozna bylo wykorzystywac
surowiec sprowadzany ladem i morzem ze znacznych odlegtosci; bawetna podda-

3l Omawiam szerzej to zagadnienie wraz z bibliografia w: Stan badan nad historig
widkiennictwa hiszpanskiego od $redniowiecza do konca XVIII wieku, ,,Kw. HKM”, R. XXXI,
1983, nr 4, s. 447—458.

2 P. Cayez, Métiers Jacquard at hauts fourneaux aux origines de Il'industrie lyonnaise,
Lyon 1978, s. 214—241.

3 P. Deane, A. Cole, British Economic Growth 1688—1759. Trends and Structures, Cam-
bridge 1962, s. 59.

3% O. Hintze, Die preussische Seidenindustrie im 18. Jahrhundert und ihre Begrindung
durch Friedrich den Grossen, Berlin 1892, s. 135—311.

% Zob. ostatnio: M. F. Mazzaoui, op. cit.,, s. 59—86.
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wata sie stosunkowo tatwo przedzeniu na kotowrotku; tkaniny wyrabiano na
waskim krosnie najprostszym splotem tkackim. Wartos¢ handlowa S$redniowiecz-
nych tkanin poétbawelnianych tkwita w ich apreturze. Wyroby tkane na bawet-
nianej osnowie z wetnianym watkiem poddawano jednostronnemu lub dwustron-
nemu drapaniu, co zwiekszato ich walory ocieplajgce. Wioskie organizacje cechowe
jeszcze w poczatkach okresu nowozytnego odgrywaly znaczng role w szkoleniu
zawodowym i jako czynnik stabilizujacy rozbita na poszczegdlne stadia produkcie.
W XVI w. nie doszto jeszcze do powstania scentralizowanych manufaktur a tylko
do zaczagtkowych form kapitalistycznej organizacji pracys3b.

W silnych os$rodkach barchanniczych potudniowych Niemiec organizacja ce-
chowa utrzymata sie do pdznego Sredniowiecza3l. Dysponujacy kapitatem handlo-
wym Jakub Fugger stworzyt jednakze nowy os$rodek produkcyjny w Weissenhorn
oraz inne przedsigbiorstwa typu nakiadczego konkurujgce z cechowa wytwodrczoscia
Ulm i okolic38 Produkcja barchanu w niewielkich cechach istniata na Dolnym
Slasku i w Malopolsce od XV w. Wieksza produkcja barchanu w Koszycach
w latach 1411—'1430 oparta byla na importowanym surowcu, urzadzeniach tech-
nicznych i grupach sprowadzanych specjalistéw, przybierajac juz forme manu-
faktury. Produkcja tkanin pétbawetnianych w okresie p6znego sSredniowiecza sie-
gata miast hanzeatyckich (Stralsund, Szczecin, Gdansk, Ryga, Tallin), a takze
Londynu i Edynburga. Wystepowata w niej tendencja do wprowadzania zaczatko-
wych form ukladu kapitalistycznego3d Utrzymata sie ona jednak gtdéwnie tam,
gdzie byla powigzana z cechami ptécienniczymi. W przypadku braku dostaw ba-
welny ci sami rzemieslnicy mogli wytwarza¢ tkaniny Iniane.

Moda na drukowane perkale szybko rozpowszechniajgca sie w Europie w XVII
i XVIII w. spowodowata powstawanie manufaktur scentralizowanych trudnigcych
sie przede wszystkim apreturg tkanin surowych, ich bieleniem, farbowaniem, ma-
glowaniem czy kalandrowaniem a przede wszystkim drukowaniem metodg rezer-
wazu. Podzielno$¢ procesu produkcyjnego tkanin bawetnianych odegrata znaczng
role w organizacji tej produkcji. Odziarnianie baweiny odbywato sie zwykle w
krajach produkujacych ten surowiec, coraz czesciej w Ameryce Pdéinocnej. Impor-
towano bele surowej bawelny, ktére poddawano przedzeniu na Wyspach Bry-
tyjskich czy w krajach Europy zachodniej. Wiasnie w zwigzku z powolnoscig
przedzenia krotkich wiodkien bawelny wynaleziono w Anglii kilka typow szybki
wdrazanych do produkcji maszyn przedzalniczych. Zarazem jednak z Indii i kra-
jow Bliskiego Wschodu importowano zaréwno przedze bawetniang jak tez zwila-
szcza gladkie surowe perkale, pdzniej poddawane apreturze. Ten import w ciagi
XVII i XVII w. wypart w znacznym stopniu import perkali drukowanych. Uspraw-
nienia techniczne apretury tkanin, w postaci druku rezerwazowego za pomoca
miedzianych walcéw, znacznie przyspieszyto produkcje w scentralizowanych manu-
fakturach. We wszystkich krajach europejskich z wyjatkiem czesci Skandynawi
i Batkanoéw zaktady jedwabnicze i wytwodrnie pidtna Inianego zostaly wyparte w
ciggu XVIIlI w. przez manufaktury drukujgce perkale. Zakltady te korzystaly
nieraz z naktadczej produkcji przedzy czy surowych perkali.

Zaczagtek produkcji fabrycznej stanowity najwieksze filatoria do jedwabiy,
poruszane napedem wodnym, stosowane w péinocnych Wiloszech w XVIII w. By
to rzeczywiscie urzadzenia wymagajace nielicznej obstugi, o wysokim stopni
mechanizacji nawijania i skrecania jedwabnych nici z kokonéw. Jednakze okr-

¥ Tamze, s. 105—126.

3w, von Stromer, op. cit., s. 5—63.

¥ H. Kellenbenz, The Fustian Industry of the Ulm Region in the Fifteenth and Eary
Sixteenth Centuries [w:] Cloth and Clothing, op. cit., s. 259—276.

¥ w. von Stromer, op. cit., s. 78—154.
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sienie ich jako fabryk bylo dyskutowane w gronie historykéw europejskiego wio-
kiennictwa 40. Bezsporne wydaje sie wprowadzenie systemu fabrycznego w Anglii
po 1770 r., w najbardziej zaawansowanych gospodarczo regionach tego kraju, jak
np. hrabstwo Yorkudl Uzycie maszyn przedzalniczych i zmechanizowanie niekt6-
rych stadiéw obrébki welny i bawelny oraz apretury pozwalato na szerokie wy-
korzystanie niewykwalifikowanych robotnikéw i znacznie zwigkszyto moc produk-
cyjna zaktadoéw. Wolniej przebiegata mechanizacja tkactwa, ktora nastgpita dopiero
w poczatku XIX w.

Szczupto$é miejsca nie pozwolita na omdwienie w tym przegladzie specyficz-
nych cech mniejszych os$rodkéw produkcji, w uktadzie chronologicznym i geogra-
ficznym. Staratam sie jednak uwzgledni¢ zasadnicze cechy poszczegllnych branzy
wibdkienniczych pozwalajace na rozwdj produkcji w okreslonych formach organi-
zacyjnych w zaleznosci od wiasciwosci technicznych i zapotrzebowania na okre-
$lone wyroby odziezowe. Wiasciwoscig okresu od XIII do XVIII w. w historii
odziezowego widkiennictwa europejskiego jest wspotistnienie kilku form organi-
zacji produkcji na jednym terenie w zaleznosci od branzy. Zaznaczato sie to nie
tylko w podziatach okres$lanych w uprozsczeni ujako wie§ — miasto, lecz takze
w takich jak dom — warsztat cechowy — manufaktura. Rzeczywisto$¢ spoteczna
byta zawsze ztozona i wymyka sie ona koniecznym przeciez prébom klasyfikacji.

LA SYSTEMATISATION DES FORMES D’'ORGANISATION
DE LA PRODUCTION DE L'INDUSTRIE TEXTILE DU VETEMENT
EN EUROPE DU Xllle JUSQU'AU XVIlle SIECLE

L'article est fondé sur les mémes constatations qui sont contenues dans le
manuel présentant I'histoire de [I'industrie textile du vétement en Europe des
XIlle—XVIlle siecles. L'auteur distingue neuf branches de [Iindustrie textile,
a savoir ;: fabrication de toile, fabrication de drap et d'autres tissus de laine, des
tissus de soie, coton et semi-coton, passementerie, dentellerie, broderie, bonneterie
et fabrication de feutre. L'espace de temps que I'étude comprend s'étend des
inventions de Il'industrie textile de la premiére révolution industrielle au Xllle
siécle jusqu'a la révolution industrielle anglaise au XVIlle siécle. Au cours de
ces six siécles la production prenait differentes formes: on produisait chez soi,
dans des corps de métier, suivant le systtme du travail en chambre et dans des
manufactures — dispersés et centralisées. C'étaient les pays de I'Europe occiden-
tale et méridionale qui jouaient le rdle le plus important dans la plupart des
branches de I'industrie textile, les techniques plus faciles toutefois, telles que la
production de toile, de feutre ou la broderie, étaient considérablement répandues
dans toute I'Europe.

Les branches particulieres de I'industrie textile de la confection étaient, le
plus souvent, organisées comme suit .

1° La broderie et la passementerie, y compris la fabrication des dentelles en
métal mais excepté la fabrication des rubans mécanisée, voila les branches de
I'industrie textile qui sortent rarement de la production domestique et l'artisanat
des corps de métier.

2° La fabrication de toile (excepté l'apprét des toiles brutes) et la dentellerie
basée sur les produits du fil de lin se faisaient rarement ailleurs que chez des

4 c. Poni, All'origine del sistema di fabbrica: tecnologia e organizzazione produttiva
del mulini da seta nell'ltalia settentrionale (Sec. XVII—XVIII), ,Rivista Storica Italiana”,
t. 88, nr 3, 1976, S. 444—497.

4 D. T. Jenkins, K. G. Ponting, op. cit., s. 29—56.
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particuliers et, de la production dans corps de métier, le plus facilement passaient
au travail en chambre.

3° La fabrication de drap et dautres tissus de laine, la bonneterie et la
fabrication de feutre prenaient toutes les formes d'organisation énumérées.

4° La fabrication des tissus de soie, coton et semi-coton et la fabrication
des rubans mécanisée, voila les branches de l'industrie textile qui le plus rapi-
dement passent des corps de métier bien organisés a la production en manufa-
ctures et qui n'appliquent pas en général la dépendance des producteurs du capital
commercial.

5° Enfin la production des tissus de laine et de coton en Angleterre apreés
1770, basée sur l'emploi des métiers a filer, des machines a traitement de la
matiére premiére et a apprétage ainsi que les plus grandes filatures a bobinage
et moulinage des fils de soie des cocons en Italie, en France et en Angleterre a la
fin du XVIlle siécle constituaient déja les débuts de la production de fabrique.

Plusieurs formes d'organisation de la production, telles que la fabrication a
domicile, dans des corps de métier, dans des manufactures, coexistaient sur un
méme terrain suivant la branche. La réalité sociale était toujours tres compliquée
et elle échappe a des essais de classification, pourtant nécessaires.

Traduit par Renata Pragtowska-Woydtowa
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